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12UY0085-3 Metal Sac islemeci (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01
ONSOZ

Metal Sac Islemeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 5544 sayili Mesleki Yeterlilik Kurumu
(MYK) Kanunu ile anilan Kanun uyarinca ¢ikartilan 19/10/2015 tarihli ve 29507 sayili Resmi
Gazete’de yayimlanan Ulusal Meslek Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi
Hakkinda Yonetmelik ve 27/11/2007 tarihli ve 26713 sayili Resmi Gazete’de yayimlanan
Mesleki Yeterlilik Kurumu Sektér Komitelerinin Kurulus, Gorev, Calisma Usul ve Esaslari
Hakkinda Yonetmelik hiikiimlerine gore MYK’nin gorevlendirdigi Ankara Sanayi Odasi
tarafindan hazirlanmig, sektordeki ilgili kurum ve kuruluslarin goriisleri alinarak
degerlendirilmis ve Metal Sektér Komitesi tarafindan incelendikten sonra MYK YoOnetim

Kurulunca onaylanmuistir.

Metal Sac Islemeci (Seviye 3) Ulusal Yeterliligi 11/04/2018 tarih ve 2018-54 sayili MYK

Yonetim Kurulu karari ile revize edilmistir.

Mesleki Yeterlilik Kurumu

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



12UY0085-3 Metal Sac islemeci (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01
GIRIS

Ulusal yeterliligin hazirlanmasinda, sektoér komitelerinde incelenmesinde ve MYK Yonetim
Kurulu tarafindan onaylanarak yiiriirlige konulmasinda temel Olciitler “Ulusal Meslek

Standartlarinin ve Ulusal Yeterliliklerin Hazirlanmasi1 Hakkinda Y6netmelikte belirlenmistir.

Ulusal yeterlilikler i¢in temel dlgiitler asagidaki sekilde tanimlanmaistir:

a) Ulusal yeterlilikler, ulusal meslek standartlar1 veya uluslararasi standartlara dayali
olarak olusturulur.

b) Ulusal yeterlilikler katilimc1 bir anlayisla hazirlanir ve ilgili taraflarin goriis ve katkisi
alinir.

c) Ulusal yeterlilikler, mesleki alana iliskin is saglig1 ve gilivenligi, cevre ve kalite ile
ilgili hususlar1 kapsar.

d) Ulusal yeterlilikler kullanicilar tarafindan anlasilacak sekilde yazilir.

e) Ulusal vyeterlilikler hayat boyu o6grenme ilkesi c¢ergevesinde bireyin kendini
geligtirmesini ve meslekte ilerlemesini tesvik eder.

f) Ulusal yeterlilikler agik veya gizli hi¢bir ayrimeilik unsuru igermez.

g) Ulusal yeterlilikler, bireyin bilgi, beceri ve yetkinliginin kalite giivencesi dahilinde

Ol¢iilmesini temin eden unsurlari igerir.

©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018



12UY0085-3 Metal Sac islemeci (Seviye 3) Yaymn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

12UY0085-3 METAL SAC iSLEMECi ULUSAL YETERLILIiGI

1 | YETERLILiGIN ADI Metal Sac Islemeci

2 | REFERANS KODU 12UY0085-3

3 | SEVIYE 3
ULUSLARARASI _

4 SINIFLANDIRMADAKI YERI ISCO 08:7213

5 | TUR

6 | KREDi DEGERI

A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
7 | B)REVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARiHi 11/04/2018

Bu yeterlilik, is saglig1 ve giivenligi ile ¢evre koruma
onlemlerini uygulayarak is organizasyonu yapan,
metal malzemeleri kesime hazirlayan;, kesme-
dilimleme islemlerini ve is sonrasi islemleri yapan
Metal Sac Islemecinin (Seviye 3),

* Adaylarin sahip olmasi gereken nitelikleri, bilgi,
beceri ve yetkinlikleri tanimlamak,

* Adaylarm, gecerli ve giivenilir bir belge ile mesleki
yeterliligini kanitlamasina olanak vermek,

 Egitim sistemine, sinav ve belgelendirme
kuruluslarina referans ve kaynak olusturmak amaciyla
hazirlanmstir.

8 | AMAC

9 | YETERLILIGE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDART(LAR)I

12UMS0236-3 Metal Sac Islemeci Ulusal Meslek Standard:

10 | YETERLILIK SINAVINA GiRiS SART(LAR)I

11 | YETERLILIGIN YAPISI

11-a) Zorunlu Birimler

12UY0085-3/A1 Is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre
12UY0085-3/A2 Metal Sac Isleme

11-b) Se¢meli Birimler

11-c) Birimlerin Gruplandirilma Alternatifleri ve ilave Ogrenme Ciktilari

Adaym yeterlilik belgesi alabilmesi i¢in zorunlu yeterlilik birimlerin tamamindan basarili olmasi
gerekmektedir.

12 | OLCME VE DEGERLENDIRME

Metal Sac Islemeci (Seviye 3) Mesleki Yeterlilik Belgesini elde etmek isteyen adaylar birimlerde
tanimlanan sinavlara tabi tutulur. Adaylarin mesleki yeterlilik belgesini alabilmeleri i¢in birimlerde
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12UY0085-3 Metal Sac islemeci (Seviye 3)

Yaymn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

olmas1 gerekmektedir.

tanimlanan sinavlardan basarili olmalari sart1 vardir.
Yeterlilik birimlerindeki teorik ve performansa dayali sinavlar, her bir birim i¢in ayr1 ayr1 yapilabilecegi
gibi birlikte de yapilabilir. Ancak her birimin degerlendirmesi bagimsiz yapilmalidir.

Yeterlilik birimlerinin gecgerlilik siiresi, birimin basarildig1r tarihten itibaren 2 yildir. Yeterlilik
birimlerinin birlestirilerek bir yeterliligin elde edilebilmesi i¢in tiim birimlerin gegerliligini koruyor

13 | BELGE GECERLILIK SURESI

Yeterlilik belgesinin gegerlilik siiresi 5 yildir.

14 | GOZETIM SIKLIGI

Belge gecerlilik siiresi igerisinde adaylar gozetime
tabi tutulur. Adayin performansi belge aldig
tarinten itibaren 2. yil ile 3. yil arasinda smav ve
belgelendirme kurulusunun belirleyecegi gozetim
yontemi ile degerlendirilir.

Gozetim sonucu performansi yeterli bulunmayan
veya gozetimi belge sahiplerinden kaynaklanan
nedenlerle yapilamayanlarin belgeleri askiya alinir.
Belgesinin askida olma nedeni ortadan kalkan
belge sahiplerinin belgelerinin gecerliligi gegerlilik
sliresi sonuna kadar devam eder.

BELGE YENILEMEDE
15 | UYGULANACAK OLCME-
DEGERLENDIRME YONTEMI

5 yillik gecerlilik siiresinin sonunda belge sahibinin
performansi, asagida tanimlanan yontemlerden en
az biri kullanilarak degerlendirmeye tabi tutulur;

a) 5 yil belge gecerlilik siiresi iginde yeterlilik
belgesi kapsaminda toplamda en az 2.5 yil
calistigina dair resmi kayit sunmak.

b) Yeterlilik kapsaminda yer alan yeterlilik
birimleri i¢in tanimlanan Uygulama (performans)
Smavindan (P1) basarili olmak.

Bu sartlardan en az birini yerine getiren adaylarin
belge gegerlilik siireleri 5 yil daha uzatilir.

YETERLILiGi GELIiSTIREN

TARIHi VE SAYISI

16 KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odasi (ASO)
YETERLILiGi DOGRULAYAN ) o

17 SEKTOR KOMITESI MY K Metal Sektor Komitesi

1g | MYK YONETIM KURULU ONAY [k yayin tarihi: 10/10/2012-2012/73

1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54
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12UY0085-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

12UY0085-3/A1 iS SAGLIGI VE GUVENLIGI, CEVRE VE KALITE YETERLILiK BiRiMi

1 | YETERLILIK BIRIMI ADI | Is Saghg ve Giivenligi, Cevre ve Kalite
2 | REFERANS KODU 12UY0085-3/A1
3 | SEVIYE 3
4 | KREDI DEGERI -
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 11/04/2018

6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIL EDEN MESLEK STANDARDI

12UMS0236-3 Metal Sac Islemeci Ulusal Meslek Standard:

7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is sagh ve giivenligi ile cevre koruma énlemlerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

1.1: Is saglig1 ve giivenligi konusundaki yasal ve isyerine ait kurallar1 tanimlar.

1.2: Is saglip1 ve giivenligi ile ilgili risk etmenlerini azaltmay1 agiklar.

1.3: Tehlike durumunda uygulayacagi acil durum prosediirlerini agiklar.

1.4: Cevre koruma 6nlemlerini agiklar.

Ogrenme Ciktisi 2: s siirecleri ve calisma ortamu icin kalite gerekliliklerini aciklar.
Basarim Olgiitleri:

2.1: Kalite saglama tekniklerini aciklar.

2.2: Calisma sirasinda saptanan hata ve arizalar1 gidermeye yonelik ¢aligmalari tarif eder.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Smav: Al birimine yonelik teorik sinav Ek A1-2°de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 segenekli ¢coktan se¢cmeli ve her biri esit puan degerinde
en az 25 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan
indirimi yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az %
60’1mma dogru yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorular1t bu birimde teorik sinav ile Olgiilmesi
ongoriilen tiim bilgi ifadelerini (Ek A1-2) dl¢melidir.

8 b) Performansa Dayah Sinav

Bu birime yonelik beceri ve yetkinlik ifadeleri diger birimlerin beceri ve yetkinlik kontrol listelerinde
tanimlanmis olup, bu kapsamda s6z konusu beceri ve yetkinlik ifadelerinin 6lgme ve degerlendirmesi
yapilacaktir.

8 ¢) Ol¢me ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

YETERLILIK BiRiMiNi GELIiSTIREN . .

9 KURUM/KURULUS(LAR) Ankara Sanayi Odasi (ASO)
YETERLILIK BiRiMiNi DOGRULAYAN ) L

10 SEKTOR KOMITESI MYK Metal Sektor Komitesi

11 | MYK YONETIM KURULU ONAY [k yaym tarihi: 10/10/2012-2012/73
TARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54
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12UY0085-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite

EK Al-1: Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

YETERLILIK BiRiMi EKLERIi

Bu birim icin asagida tanimlanan egitim icerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim igerig‘i:

1.

EK A1-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Is saghg1 ve giivenligi ile cevre

1.1. Is saghgi ve giivenligi ile ilgili yasal mevzuat
1.2. Risk ve tehlike analizi

1.3. Acil durum

1.4. Alarm ve tehlike isaretleri

1.5. Yangin ve yangindan korunma

1.6. Cevre koruma 6nlemleri

1.7. Cevre ve cevre kirliligi

1.8. Geri doniisiimlii atik

1.9. Tehlikeli atik

1.10. Uretimden kaynaklanan cevresel riskler
Kalite gereklilikleri

2.1. Islem dokiimantasyonu

2.2. Kalite yonetim sistemleri

2.3. Kayit tutma

2.4. Hata ve ariza saptama yontemleri

a) BILGILER
UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi g ract
Boliim |Basarim Olgiitii
N ; . . . All
BG.1 |Is saghigi ve giivenligi konusundaki normlari listeler. B2 3 11 T1
BG.2 |Yapilan igse uygun kisisel koruyucu donanimlar siralar. | A.1.2 i% T1
BG.3 Caligma yerinin ve ekipmanlarin diizenli tutulmasi A13 11 T1
konusundaki kurallari siralar.
BG.4 Is saglig1 ve giivenligi koruma ve miidahale araglarim A13 1.1 T1
siralar. 1.2
Is sagligi ve giivenligi koruma ve miidahale araglarinin 1.1
BG.S kullanim o6zelliklerini listeler. Als3 1.2 T
BG6 Yapilan c¢alismaya uygun uyari isaret ve levhalarim Al4 19 T1
siralar.
BG.7 |Gergeklestirdigi is ile ilgili tehlike ve riskleri listeler. | A.2.1 i; T1
BGS Blsk faktgrlermm azaltilmasina yonelik alinacak A22 11 T1
Onlemleri listeler. 1.2
BG.9 |Tehlike olusturabilecek durumlar siralar. A3l 1.3 T1
BG.10 Am'n'da gldgrllemeyecek ti}rdpp tehlikeli durum_larla A3 13 T1
iletisime gecilmesi gereken ilgili kurumlari eslestirir.
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12UY0085-3/A1 Is Saglig1 ve Giivenligi, Cevre ve Kalite Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

UMS Yeterlilik Deserlendirme
No Bilgi ifadesi flgili Birimi & rael
Boliim (Basarim Olgiitii

BG.11 Makln? ve .yapllan isleme Ozel acil durum| A33 13 T1
prosediirlerini listeler.

BG.12 |Acil durumlarda ¢ikis veya kagis prosediirlerini siralar. | A.4.1 1.3 T1

BG.13 Gergeklestirilen islemler ile ilgili c¢evresel etkileri| B.1.1 14 Tl
siralar. B.1.2

BG.14 |Doniistiiriilebilen malzemeleri siralar. B.2.1 14 T1

BG.15 Dénﬁstﬁrﬁlebllen malzemelerin ayirim ve siniflamasini B21 14 T1
listeler.

BG.16 |Tehlikeli ve zararl atiklar1 siralar. B.2.2 14 T1

BG.17 Tehlikeli ve zararh at.lklarln, diger malzemelerden B2.2 14 T1
ayristirtlmasi esaslarini listeler.

BG.18 Yanici ve Pa_rle_lylcl malzemelerin giivenli depolama A15 14 T1
gerekliliklerini listeler.

BG.19 Dokiillme ve s121ntllara. karsi kullanilacak uygun B24 14 T1
donanim, malzeme ve ekipmani siralar.

BG .20 Isletme kaynaklarlm.tasarruﬂu ve verimli bir sekilde B31 14 T1
kullanim1 esaslarini listeler.

BG .21 Kullan(.hgl dopaplma iligkin koruyucu ve oOnleyici C13 21 T1
bakim iglemlerini siralar.

BG.22 'I_'allmatlarda yer alan Kkalite sistemi gerekliliklerini c11 21 T1
listeler.

BG.23 |Uygulamada izin verilen tolerans ve sapmalari siralar. | C.1.2 2.1 T1

BG.24 Operasyon bazinda caligmalarin kalite standartlarini c31 29 T1
tanimlar.

BG.25 giﬁ?a sirasinda ortaya cikabilecek hata ve arizalar ca1 29 T1
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12UY0085-3/A2 Metal Sac Isleme Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

12UY0085-3/A2 METAL SAC iISLEME YETERLILIK BiRiMi

1 | YETERLILIK BiRiMi ADI Metal Sac Isleme
2 | REFERANS KODU 12UY0085-3/A2
3 | SEVIYE 3
4 | KREDi DEGERI
A)YAYIN TARIHI 10/10/2012
5 | BIREVIZYON NO 01
C)REVIZYON TARIHi 11/04/2018
6 | YETERLILIK BIRIMINE KAYNAK TESKIiL EDEN MESLEK STANDARDI
12UMS0236-3 Metal Sac Islemeci Ulusal Meslek Standard:
7 | OGRENME CIKTILARI

Ogrenme Ciktis1 1: Is éncesi hazirhik yapar.

Basarim Olciitleri

1.1: Is emrini alarak kullanilacak alet, arag, gere¢ ve malzemeleri hazirlar.

1.2: Olgme ve kontrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama gerekliliklerini aciklar.
1.3: Islem &ncesi makine /kalip ayarlarini yapar.

1.4: Markalama islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 2: Kesme, delme ve malzemeye sekil verme islemlerini yapar.
Basarim Olgiitleri

2.1: Giyotin makas ile kesme islemini yapar.

2.2. Daire testere ile kesme islemini yapar.

2.3. Serit testere ile kesme islemini yapar.

2.4: Oksi-gaz veya el plazmasi ile kesme islemini yapar.

2.5: Kose bosaltma islemlerini yapar.

2.6: Makine/aleti secerek delme islemini yapar.

2:7: Biikme/kivirma islemini yapar.

Osrenme Ciktisi 3: Yiizey/kenar temizligi, ahstirma ve montaj islemlerini yapar.
Basarim Olciitleri

3.1: Yiizey/kenar temizlik iglemlerini yapar.

3.2: Birlestirilecek parcalarin alistirma islemlerini yapar.

3.3: Imalat resmine uygun birlestirme/montaj islemlerini yapar.

Ogrenme Ciktis1 4: Son islemleri gerceklestirir.
Basarim Olgiitleri

4.1: Is pargasmin kontroliinii ve temizligini yapar.

4.2: Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar.

Ogrenme Ciktis1 5: iSG, cevre ve kalite gerekliliklerini uygular.
Basarim Olciitleri

5.1: Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarini uygular.

5.2: Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma onlemlerini uygular.

5.3: Gergeklestirdigi islerde kalite gerekliliklerini uygular.

8 | OLCME VE DEGERLENDIRME

8 a) Teorik Sinav

Coktan Se¢meli Sinav: A2 birimine yonelik teorik sinav Ek A2-2’de yer alan “Bilgiler” kontrol listesine
gore gerceklestirilir. Teorik sinavda adaylara 4 secenekli ¢oktan segmeli ve her biri esit puan degerinde en az
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12UY0085-3/A2 Metal Sac Isleme Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

15 soruluk yazili sinav uygulanmalidir. Sinavda yanlis cevaplandirilan sorulardan herhangi bir puan indirimi
yapilmaz, adaylara her soru i¢in 1,5 dakika zaman verilir. Teorik sinavda sorulardan en az % 60’mna dogru
yanit veren aday basarili sayilir. Smav sorular1 bu birimde teorik sinav ile dl¢iilmesi ongoriilen tiim bilgi
ifadelerini (Ek A2-2) 6lgmelidir.

8 b) Performansa Dayal Sinav

P1: A2 birimine yonelik performansa dayali sinav Ek A2-2’de yer alan “Beceri ve Yetkinlikler” kontrol
listesine gore gercgeklestirilir. Beceri ve yetkinlikler kontrol listesinde aday tarafindan basarilmasi zorunlu
kritik adimlar belirlenir. Adaym, performans sinavindan basar1 saglamasi i¢in kritik adimlarin tamamindan
basarili olmak kosuluyla sinavin genelinden asgari % 80 basar1 géstermesi gerekir.

Performansa dayali simav gergek veya gergefine uygun olarak diizenlenmis calisma ortaminda
gerceklestirilir. Beceri ve yetkinlik ifadelerinin (EK A2-2) tamami performansa dayali siav ile 6l¢iilmelidir.
Performansa dayali sinavin siiresi ger¢ek uygulama sartlarindaki siireye karsilik gelmelidir.

8 ¢) Olcme ve Degerlendirmeye Iliskin Diger Kosullar

Birim i¢in 6ngoriilen sinavlarin gegerlilik siiresi sinavin bagarildigi tarihten itibaren 1 yildir. Birimin elde
edilebilmesi i¢in basarilan sinav tarihleri arasindaki siire farki bir yili gegemez.

Yeterlilik birimlerinin gecerlilik siiresi birimin basarildig: tarihten itibaren 2 yildir.

Adayin kendi ve diger kisilerin can giivenligini tehlikeye sokacak bir davranis gostermesi halinde sinava son
verilir.

YETERLILIiK BiRiMINi

9 | GELISTIREN Ankara Sanayi Odasi (ASO)
KURUM/KURULUS(LAR)
10 | YETERLILIK BIRIMINI MYK Metal Sektér Komitesi

DOGRULAYAN SEKTOR KOMITESI

MYK YONETIM KURULU ONAY [k yayn tarihi: 10/10/2012-2012/73

L T ARIHI ve SAYISI 1 nolu revizyon: 11/04/2018-2018/54

YETERLILIK BiRIMI EKLERI
EK A2-1:Yeterlilik Biriminin Kazandirilmasi igin Tavsiye Edilen Egitime Iliskin Bilgiler

Bu birim i¢in asagida tanimlanan egitim igerigine sahip programin aday tarafindan tamamlanmasi
tavsiye edilir.

Egitim Icerigi:

1. Is 6ncesi hazirliklar
1.1 Makine, alet, ara¢ ve malzeme hazirliklari
1.2 Olgme ve kontrol aletlerinin kontrolii
1.3 Is &ncesi makine/kalip ayarlari (egme, bilkme ve kesme makineleri)
1.4 Malzemenin tezgahta islemeye hazir hale getirilmesi
1.5 Markalama iglemlerinin yapilmasi
2. Kesme, delme ve malzemeye sekil verme islemleri
2.1 Giyotin makas ile kesme islemleri
2.2 Daire testere ile kesme islemleri
2.3 Serit testere ile kesme iglemleri
2.4 Oksi-gaz veya el plazmasi ile kesme iglemleri
2.5 Kose bosaltma islemleri
2.6 Makine/aleti secerek delme islemi
2.7 Biikkme/kivirma iglemi
3. Yiizey/kenar temizligi, alistirma ve montaj islemleri
3.1 Yiizey/kenar temizlik iglemleri
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12UY0085-3/A2 Metal Sac Isleme

3.2 Birlestirilecek pargalarin alistirma islemleri
3.3 Imalat resmine uygun birlestirme/montaj islemleri

4. Son iglemler

4.1 Islenen parcalarin kontrolii

4.2 1s bitiminde makine ve aletlerin temizligi
5. 1SG, gevre ve kalite gereklilikleri

5.1 Is saglig ve giivenligi prosediirleri

5.2 Cevre koruma 6nlemleri
5.3 Kalite gereklilikleri

EK A2-2: Yeterlilik Biriminin Olgme ve Degerlendirmesinde Kullanilacak Kontrol Listesi

Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

a) BILGILER
Yeterlilik
UMS - . .
No Bilgi ifadesi T A R LA
Biliim Bflsarlm Araci
Olgiitii
BG.1 [|imalat programini, is ve islem siralamasini agiklar. Bi; 11 T1
BG.2 [Kullanilacak arag, gereg ve aletleri agiklar. D.1.3 11 Tl
. - . - D.3.1
BG3 Ol(;mq ve kqntrol aletlerinin kalibrasyon/dogrulama D.3.2 12 T1
gerekliliklerini agiklar.
D.3.3
BG4 Malzemenin cins ve kahflllglna gore makine/donanim D43 13 T1
ayarlarinin nasil yapilacagini agiklar.
BG5S Malzeme cins /kalinligina gore kullanacagr makine ve| D.5.1 13 T1
" |altiist kaliplarin ayarlanmasini agiklar. D.5.2 )
BG 6 Markalama islemleri i¢cin uygun markalama takimlarimi| D.6.1 14 T1
agiklar. D.6.3
Malzemenin cinsi, kalinligi ve sekline bagh olarak| E.1.1 2.1
BG.7 .. . 2.2 Tl
uygun kesme yontemlerini agiklar. E.1.2 23
BG.8 Malzemeye gore nozul secimini nasil yapilacagimi| E.2.1 24 T1
agiklar. E2.2
BG9 Malzemeiye gore yanici/yakici gaz ayarlarinin nasil| E.2.1 24 T1
yapilacagini agiklar. E2.2
BG.10 Kose bosaltmalar i¢in uygun makine/alet 6zelliklerini| E.3.1 25 T1
agiklar. E.3.2
F.1l1
BG.11 Delinecek malzemeye uygun delme parametrelerini| F.1.2 26 T1
aciklar. F.1.3
F.1.4
Biikme/kivirma islemlerinin (silindir makinesi, abkant
BG.12 |pres, basit kaliplar vb.) gerceklestirme yoOntemlerini| G.1.4 2.7 T1
aciklar.
BG.13 Yﬁzqy/kepqr temizligi icin gerekli malzeme/donanim| H.1.1 31 T1
ozelliklerini agiklar. H.1.2
1.1
Vidali birlestirme iglemleri ic¢in gerekli makine,| 1.1.3
BG.14 takimlari, yontem ve 6zelliklerini agiklar. 1.11.4 3.3 T
1.1.5
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Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

UMS Yet_e_rlll_lk ) .
oo . oL Birimi | Degerlendirme
No Bilgi Ifadesi Hgili
= Basarim Araci
Boliim L
Olgiitii
.11
BG.15 Perginli/pop perginli birlestirme iglemleri i¢in gerekli| 1.1.3 33 T1
' makine, takimlari, yontem ve 6zelliklerini agiklar. 1.1.4 '
1.1.5
.11
BG .16 Basit kaynakli birlestirme islemleri icin gerekli| 1.1.3 33 T
' makine, takimlari, yontem ve 6zelliklerini agiklar. 1.1.4 '
1.1.5
b) BECERI VE YETKINLIKLER
sy Ygti?’?rl‘::ilk Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik ifadesi Tlgili g
v Basarim Araci
Boliim A
Olgiitii
D.1.1
. oo . D.1.2
- Yapilacak isle ilgili imalat programini inceleyerek
BY.1 D.1.3 11 P1
uygun malzeme, alet ve takimlar1 hazirlar. D21
D.2.2
*BY 2 Malzeme cins ve kalinhigina goére makinelerin D43 13 p1
ayarlarini yapar.
*BY.3 |Imalat resmine gdre markalama iglemini yapar. D.6.3 1.4 P1
*BY.4 |imalat resmine gore giyotin makas ile kesim yapar. E.13 2.1 P1
*BY.5 |imalat resmine gore daire testere ile kesim yapar. E.13 2.2 P1
*BY.6 |imalat resmine gore serit testere ile kesim yapar. E.1.3 2.3 P1
*BY 7 Pergel, m.astar ve benzeri kullanarak oksi-gaz veya el E23 24 p1
plazmasi ile kesim yapar.
*BY.8 |Uygun makine/alet ile kose bosaltma islemini yapar. E.3.2 25 P1
“BY.9 Uygun makine/alet ile (matkap/zimba) delme islemini F14 26 p1
yapar.
*BY 10 N{alzeme cinsi ve kal.ln.hglna uygun biikkme yontemi ile G.14 27 p1
bilikme/kivirma iglemini yapar.
*BY 11 Ir.nalat. resmine uygun vidali veya per¢inli/pop perginli 113 33 p1
birlestirme iglemini yapar.
*BY 12 'Imala't _resmine uygun basit kaynakli birlestirme 114 33 p1
islemini yapar.
BY.13 [islem sonras! yiizey/kenar temizleme islemini yapar. H.1.2 3.1 P1
BY.14 |Birlestirilecek parcalarin aligtirma islemlerini yapar. H.2.2 3.2 P1
*BY.15 |Is pargasinm kontroliinii ve temizligini yapar. J.1.2 4.1 P1
BY.16 |Is bitiminde makine ve aletlerin temizligini yapar. J.2.1 4.2 P1
*BY.17 |Gergeklestirdigi islerde ISG kurallarmi uygular. Al2 51 P1
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Yeterlilik
. il Birimi | Degerlendirme
No Beceri ve Yetkinlik Ifadesi Hgili &
= Basarim Araci
Boliim P
Olgiitii
*BY .18 Gergeklestirdigi islerde ¢evre koruma Onlemlerini| C.1.1 59 p1
uygular. C.l2
*BY.19 |Gergeklestirdigi iglerde kalite gerekliliklerini uygular. J.2.2 5.2 P1
(*) Performans sinavinda basarilmasi zorunlu kritik adimlar.
©Mesleki Yeterlilik Kurumu, 2018 10



12UY0085-3 Metal Sac Islemeci (Seviye 3) Yayn Tarihi: 10/10/2012 Rev. No:01

YETERLILIK EKLERIi

EK 1: Yeterlilik Birimleri

12UY0085-3/A1 is Saghg ve Giivenligi, Kalite ve Cevre

12UY0085-3/A2 Metal Sac Isleme

EK 2: Terimler, Simgeler Ve Kisaltmalar

ALISTIRMA: Birlestirilecek metal sac ylizeylerinin birbirine uygun hale getirilmesi islemini,

ALT VE UST KALIP: s parcasini resme uygun olarak egme, biikme, kesme vb. sekillendirmeler
yapabilmek i¢in makinenin altina ve listiine bagli ¢eneleri,

CEVRE KORUMA: Calismalarda, cevreye zarar vermeyen malzemeleri veya siiregleri kullanmay1
veya zararl atiklarin uygun sekilde bertaraf edilmesini,

FiZIKSEL TEMIZLEME: Is parcalarmin yiizeyindeki pas, capak, haddeden kalan artiklarin ege,
raspa, firca, zimpara ve kum, celik, aliiminyum tanelerinin yiiksek hava basinci ile is pargasi
yiizeylerine pliskiirtiilmesi sonucu ortamdan uzaklastirilmasini,

GERI KAZANIM: Malzemeleri dogrudan veya islemden gecirdikten sonra tekrar kullanima sunmay1
ve ilgili siiregleri yonetmeyi,

ISCO: Uluslararasi Standart Meslek Siniflamasini,

ISG: Is Saglig1 ve Giivenligini,

KALIBRASYON: Dogrulugundan emin olunan (izlenebilirligi saglanmis) referans l¢iim cihazi ile
dogrulugundan emin olunamayan bir 6l¢iim cihazin1t mukayese ederek 6l¢iim sonuglarini raporlama
islemini,

KESME BOSLUGU: Makasta kalinlik ayar1, malzemenin makas tarafindan rahatca kesilebilmesi igin
bigak ile kalip arasindaki boslugu,

KiSISEL KORUYUCU DONANIM (KKD): Calisani, yiiriitiilen isten kaynaklanan, saghk ve
giivenligi etkileyen bir veya birden fazla riske kars1 koruyan, c¢alisan tarafindan giyilen, takilan veya
tutulan, bu amaca uygun olarak tasarimi yapilmis tiim alet, arag, gere¢ ve cihazlari,

MARKALAMA: Teknik ¢izimlerde belirlenmis olan kesme, delme, birlestirme vb. islemlerin
yerlerinin is parcasi lizerine isaretlenmesi islemini,

RISK: Tehlikeden kaynaklanacak kayip, yaralanma ya da baska zararli sonu¢ meydana gelme
ihtimalini,
RiSK DEGERLENDIRMESI: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek tehlikelerin

belirlenmesi, bu tehlikelerin riske doniismesine yol agan faktorler ile tehlikelerden kaynaklanan
risklerin analiz edilerek derecelendirilmesi ve kontrol tedbirlerinin kararlastirilmasi amaciyla
yapilmasi gerekli ¢alismalari,

SEKIL (FORM) VERME: Metal sac levhalarin silindir, abkant pres, sivama vb. makineler
kullanilarak sekillendirilmesi iglemini,

TEHLIKE: isyerinde var olan ya da disaridan gelebilecek, ¢alisani veya isyerini etkileyebilecek zarar
veya hasar verme potansiyelini,

YARI MAMUL: Belirli imalat asamalarindan gegmis ancak iizerinde yapilmasi gereken islemler
heniiz tamamlanmamus tirlinii,

ifade eder.
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EK3: Meslekte Yatay ve Dikey Ilerleme Yollar

EK 4: Degerlendirici Olgiitleri
Degerlendiricinin asagidaki kosullardan en az bir tanesini saglamasi gerekmektedir.

e Teknik Egitim Fakiiltelerinin; Metal, Metaliirji ve Makine bdlimlerinden mezun olup metal
sac isleme alaninda en az ii¢ (3) yil egitim vermis olmak,

e Metal sac isleme ile ilgili konularda tiniversitelerin ilgili bolimlerinde en az ii¢ (3) yil egitim
vermis olmak,

e Miihendislik ve Teknoloji Fakiiltelerinin; Makine, Malzeme ve Metalurji, Endiistri veya
Imalat Miihendisligi boliimlerinden mezun olup ilgili metal sac isleme alaninda en az ii¢ (3)
yil deneyime sahip olmak,

e Metal, Metaliirji veya Makine onlisans programlarindan mezun olup metal sac isleme alaninda
en az bes (5) y1l deneyime sahip olmak,

e Meslek liselerinin metal boliimlerinden mezun veya Ustalik veya Metal Sac islemeci Seviye 4
Mesleki Yeterlilik Belgesine sahip ve metal sac isleme alaninda en az bes (5) yil mesleki
deneyime sahip olmak.

Yukaridaki 6zelliklerden en az birine sahip olan ve 6lgme ve degerlendirme siirecinde gorev alacak
degerlendiricilere; smav ve belgelendirme kuruluslari tarafindan mesleki yeterlilik sistemi, kiginin
gorev alacagi ulusal yeterlilik(ler), ilgili uluslararasi/ulusal meslek standart(lar)i, 6lgme-degerlendirme
ve dlgme-degerlendirmede kalite giivencesi ve ISG konularinda egitim saglanmalidir.
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